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(3) Ofensystem 

(§7) Die Erfindung betrifft ein Ofensystem.zum Garen, Kochen, 
Backen und Regenieren einerseits und zum Grillen anderer- 
seits von Lebensmitteln durch Einbringen von Warme in 
einen Garraum {91) des Ofens (9), mit mtndestens einem 
Antrieb (16) zum Drehen zumindest einer Aufnahmevorrich- 
tung (4, 5) fur die LebensmitteJ und einem in bzw. aus dem 
Garraum (91) herein- bzw. herausfuhrbaren Einschubrahmen 
(22), an dem die Aufnahmevorrichtung (4, 5) drehbar 
gelagert und diese mit dem am Ofen (9) angebrachten 
Antrieb (16) ein- bzw. auskuppelbar 1st 
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Beschreibung der bekannten Hordengestelle moglich. 

Die bekannten Hordengestelle sind derart aufgebaut, 

Die Erfindung betrifft ein Ofensystem zum Garen, daB ein Einschubrahmen im wesentlichen den Garraum 

Kochen, Backen und Regenieren einerseits und zum ausfullt und im Einschubrahmen iibereinander Bleche 

Grillen andererseits von Lebensmitteln durch Einbrin- 5 mit daraufgelegtem Bratgut anordbar sind Mit einem 

gen von Warme in einen Garraum des OferL dafur vorgesehenen Wagen wird vor den Ofen gefahren 

Zum Garen bzw. Grillen von Grillgut, wie Brathahn- und mittels einer Hebevorrichtung der gesamte Ein- 

chen, Rollbraten, ganze Spanferkel oder dergleichen, schubrahmen aus dem Ofen herausgezogen bzw. hinein- 

sind verschiedenste Ofensysteme bekannt Um ein opti- geschoben. Dadurch ist ein sehr schneller Wechsel mit 

males Grillergebnis zu erzielen, ist es notwendig, das 10 neu bestuckten Blechen moglich. 

Grillgut von alien Seiten zu braten bzw. zu grillen. Hier- Jedoch ist es bei den bekannten Hordengestellen — 

zu sind in den bekannten Ofensystemen drehbare Spie- wie bereits ausgefuhrt — nicht moglich, das Grillgut zu 

Be einzeln in den dafur im Innenraum des Ofens vorge- drehen, was zu einem nicht optimalen Grillergebnis 

sehenen, fest angebrachten Drehvorrichtungen ein- ftihrt Erst durch das Vorsehen eines Antriebs am Ofen 

hangbar, so daB nur jeweils ein SpieB aus dem Ofen 15 und der Weiterentwicklung des Hordengestells mit ei- 

entnehmbar und neu bestuckt werden kann. ner mit dem im Garraum angetriebenen Antriebsrad 

Bei den bekannten Ofensystemen ist es nicht moglich, eingreifenden Zahnscheibe am Einschubrahmen, mit der 

alle SpieBe auf einmal zu entnehmen, um den gesamten die Aufnahmevorrichtung fur die Lebensmittel gedreht 

Garraum mit neuem Grillgut zu bestiicken. Das bedingt wird, ist ein sehr schneller Austausch verschiedener Ge- 

zum einen einen unvermeidbaren Energieverlust beim 20 stelle bzw. Einschiibe mit den Vorteilen des Hordenge- 

Einbringen neuen Grillguts, da die einzelnen SpieBe bei stells fur Grillgut ermoglicht 

offener Ofentur gewechselt werden miissen, und zum Damit der Antrieb im Ofen vor Verschmutzung durch 

anderen einen unerwunschten Zeitverlust Denn wah- Fett und dergleichen sowie der hohen Temperaturen im 

rend des aufwendigen Austauschvorgangs von bereits Garraum geschutzt ist, ist es vorteilhaft, daB ein Elek- 

fertiggegartem und noch zu grillendem Grillgut, kann 25 tromotor auBerhalb des Garraums ein auf der AuBen- 

der bereits aufgeheizte Ofen nicht benutzt werden. Dies wandung des Garraums drehbar gelagertes Antriebsrit- 

ist in der GroBgastronomie ein sehr groBer Nachteil. zel antreibt und dieses Ritzel mit einem auf der Innen- 

Aus der DE-GM 70 47 203 ist ein Backofen mit Gril- seite der entsprechenden Seitenwand des Garraums an- 

lanordnung bekannt, bei dem ein aus dem Ofengehause gebrachten Antriebsrad verbunden ist Dadurch wird 

herausziehbares Geschirrteil zusammen mit einer Auf- 30 auf konstruktiv einfache Weise das Ein- und Auskup- 

satzhalterung einen Einschubrahmen bildet. Ein Grill- peln des Antriebs des Einschubrahmens mit den darin 

spieB ist. drehbar in die Aufsatzhalterung einlegbar. An drehbar gelagerten Aufnahmevorrichtungen gewahrlei- 

dem GrillspieB ist eine Scheibe fest angebracht, die mit stet 

einem Mitnehmer ein- und auskuppelbar ist, wodurch Denn indem eine an dem Einschubrahmen drehbar 

sich der GrillspieB drehen laBt Der zum Drehen des 35 gelagerte Zahnscheibe in eingeschobenem Zustand des 

Mitnehmers dienende Elektromotor ist auf der AuBen- Einschubrahmens mit dem auf der Innenseite des Ofens 

seite des Garraums angebracht Bei diesem Ofensystem angeordneten Antriebsrad eingreift, wird ohne weiteres 

kann iediglich ein GrillspieB angetrieben werden. Zutun des Bedieners durch das einfache Einfuhren des 

In der DE-OS 23 58 1 19 ist ein Ofensystem zum Gril- Einschubrahmens der Antrieb im Ofen mit dem Ein- 

len von Speisen offenbart, bei dem zwei sich gegenuber- 40 schubrahmen gekoppelt bzw. verbunden, so daB die 

liegende Drehscheiben durch Abstandstangen vonein- drehbare Aufnahmevorrichtung mit dem Grillgut durch 

ander beabstandet sind und daran Drehkorper drehbar den Antrieb gedreht werden kann. 

aufgehangt sind. Eine Drehscheibe wird durch einen An- Eine sehr einfache Ausbildung der Aufnahmevorrich- 

trieb Ober Ritzel angetriebea Diese durch die Dreh- tungen fur das drehbar gelagerte Grillgut wird vorteil- 

scheiben gebildete Drehvorrichtung ist nicht aus dem 45 hafterweise dadurch erreicht, daB zumindest jeweils 

Ofen entnehmbar, da ein durch eine Drehscheibe ragen- zwei miteinander verbundene Drehscheiben vorgese- 

des Heizelement koaxiai um die Drehachse der Dreh- hen sind, die jeweils auf sich gegeniiberliegenden Innen- 

scheiben angeordnet und fest an einer Seitenwand des seiten des Einschubrahmens drehbar gelagert sind und 

Ofens befestigt ist wenigstens eine Drehscheibe fest mit der Zahnscheibe 

Das der Erfindung zugrundeliegende technische Pro- 50 verbunden ist. Dadurch wird ermoglicht, daB an den 

blem besteht darin, ein Ofensystem zu schaffen, bei dem Drehscheiben das Grillgut in geeigneten Vorrichtungen 

ein Austausch des gesamten Garrauminhalts auf einfa- wie SpieBe oder dergleichen auf konstruktiv einfache 

che Weise schnell erfolgen kann und zudem Vorteile des Art und Weise einhangbar sind oder auch mehrere 

allseitigen Garens bzw. Grillens genutzt werden kon- Drehscheiben durch z. B. weitere Ketten und derglei- 

nen. 55 chen uber den einen Antrieb im Ofen drehbar antreib- 

Dieses technische Problem wird durch ein Ofensy- bar sind. 

stem mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost Indem zumindest ein Aufnahmestift jeweils auf den 

Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, an sich Drehscheiben vorgesehen ist, kann ein Einhangekorb 

bekannte sogenannte Hordengestelle und zugehorige schwenkbar eingehangt werden, so daB das Grillgut in 

Ofen derart weiter zu entwickeln, daB sie auch zum 60 einem derartigen Einhangekorb hineingelegt werden 

Grillen von' Grillgut verwendbar sind, dabei aber die kann und durch einfaches Einhangen der Kdrbe in die 

Vorteile der Hordengestelle bestehen bleiben; d. h. daB Aufnahmestifte der Einschubrahmen bereits auBerhalb 

zum einen durch Austausch der Einschubrahmen ein des Ofens bestuckbar ist 

sehr schneller Wechsel von gegarten und ungegarten Ein derartiger Einhangekorb fur das Grillen des Grili- 
Lebensmitteln ermoglicht wird, und zum anderen nun 65 guts durch Drehen weist vorteilhafterweise zwei von- 
ein weiterentwickelter Ofen erfindungsgemaB auch zum einander beabstandete, durch Stangen miteinander ver- 
Grillen benutzt werden kann. Dabei ist bei einem erfin- bundene Seitenwande auf, welche Seitenwande Einhan- 
dungsgemaBen Ofensystem weiterhin die Benutzung gegabeln haben, die in den Aufnahmestiften an den 
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Drehscheiben des Einschubrahmens eingreifbar bzw. 
einhangbar sind Durch die Ausbildung mit den Staben 
kann das Grillgut in optimaler Weise von alien Seiten 
gegrillt werden. Zudem ist es auch moglich Gemuse 
oder andere Lebensmittei in den Einhangekorben von 
alien Seiten zu garen. 

Damit beim Einschieben des Einschubrahmens in den 
Garraum das Antriebsrad durch eventuelles schrages 
Einschieben des Einschubrahmens nicht beschadigt 
wird, ist es vorteiihaft, daB ein Schutzblech unter und/ 
oder uber dem Antriebsrad auf der Innenseite des Ofens 
angebracht ist 

Das Ein- bzw. Herausfilhren des erfindungsgemaBen 
Einschubrahmens wird durch im Boden des Garraums 
vorteilhafterweise vorgesehene Fuhrungen erleichtert. 
Diese Fuhrungen verlaufen parallel zu der Einschub- 
richtung und konnen z. B. aus im Boden eingeformten 
Sicken bestehen, in die vorteilhafterweise vorgesehene 
Rollen am Einschubrahmen laufen. 

Indem ein Ofen verwendet wird, der nicht nur durch 
Heizspiralen und/oder Ober- und Unterwarme und/ 
oder HeiBluftzufuhr beheizt wird, sondern auch durch in 
den Garraum des Ofens zugefuhrten Dampf, ist ein opti- 
males Grillergebnis zu erzielen. Denn durch die Zufuhr 
von einem Dampf- und/oder HeiBluftgemisch ist eine 
optimale Feuchtigkeitseingabe ermoglicht, so daB das 
Grillresultat stark verbessert wird Denn gegenuber ei- 
nem bekannten Grill wird erreicht, daB ca. 40% weniger 
Gewichtsverlust auftritt Zudem ist gegenuber einem 
Grill, wie er z. B. in einer Hahnchenbraterei verwendet 
wird, eine ca. 50%-ige Energieersparnis erzielbar, da 
beim erfindungsgemaBen Ofensystem eine Isolierung 
auf der gesamten Ofenwandung und auch der Ofentur 
moglich ist 

Zudem ist ein Vorgaren mit Niedertemperatur durch 
das erfindungsgemaBe Ofensystem bei Dampfzufuhr er- 
moglicht 

AuBerdem wird durch die Dampffunktion des erfin- 
dungsgemaBen Ofensystems die Reinigung auch bei der 
Verwendung'als Grill wesentlich erleichtert, da sich das 
abgesetzte Fettbei HeiBdarnpfzufuhr leichter lost. 

Indem nur ein SpieB in die Aufnahmegabeln der 
Drehscheiben des erfindungsgemaBen Einschubrah- 
mens eingehangt wird, konnen auch groBe Fleischstuk- 
ke oder auch ganze Spanferkel bei dem an sich bekann- 
ten HeiBluftdampfer gegrillt werden. 

Vorteilhafterweise ist der Elektromotor mit einem 
Getriebe versehen, so daB die Umdrehungszahl der 
. Drehscheiben des erfindungsgemaBen Einschubrah- 
mens im Garraum bei eingeschobenen Zustand in ge- 
wunschter Weise einstellbar ist 

AuBerdem ist es vorteiihaft daB eine Rutschkupplung 
zwischen dem Antriebsrad am Ofen und Elektromotor 
vorgesehen ist so daB bei einer moglichen Blockierung 
der Drehung der Antrieb nicht beschadigt wird. 

Da die entsprechenden Hygienevorschriften sehr 
streng sind, ist es vorteiihaft die einzelnen Bauteile des 
Einschubrahmens und/oder der Einhangekorbe aus 
Chrom-Nickelstahl, Edelstahl oder anderen fur den 
Ofeneinsatz geeigneten Materialien herzustellen. Aus 
dem gleichen Grund ist es vorteiihaft, daB die Lager der 
drehbaren Elemente dicht und/oder selbstschmierend 
ausgebildet sind bzw. ohne Schmierung laufen. 

Im folgenden ist zur weiteren Eriauterung und zum 
besseren Verstandnis der Erfindung ein Ausfiihrungs- 
beispie! unter Bezugnahme auf die beigefugten Zeich- 
nungen naher beschrieben und erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines erfin- 



dungsgemaBen Einschubrahmens mit darin eingehang- 
ten Einhangekorben; 

Fig. 2 den Innenraum bzw. Garraum eines Ofens mit 
seitlich angeordneten Antriebsrad; 
5 Fig. 3 eine detaillierte Darstellung des Antriebsrads 
im Garraum; 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung eines Einhan- 
gekorbs; 

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung von auBen auf 
10 die Ruck- und Seitenflache des Ofens mit zusatzlich an- 
gebrachten Elektromotor und Zahntrieb; 

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Zahnscheibe am Ein- 
schubrahmen und das darin eingreifende Antriebsrad 
am Ofen, und 

15 Fig. 7 eine Vorderansicht auf den erfindungsgemaBen 
Einschubrahmen nach Fig. 1. 

Wie aus der Fig. 1 hervorgeht besteht ein Einschub- 
rahmen 22 aus zwei voneinander beabstandeten Seiten- 
wanden 1, 2, die durch horizontal verlaufende Abstands- 
20 haltestangen 8 miteinander verbunden sind. Es ist je- 
doch auch die Verbindung durch untere und obere Ble- 
che moglich. Auf der Innenseite der Seitenwande 1, 2 ist 
jeweils eine Drehscheibe 4, 5 drehbar gelagert, wobei 
eine der Drehscheiben 4, 5, hier die linke Drehscheibe 4, 
25 auf der AuBenseite der entsprechenden Seitenwand 1 
starr uber eine Welle mit einer Zahnscheibe 3 verbun- 
den ist Die beiden Drehscheiben 4, 5 sind durch Verbin- 
dungsstangen 71 fest miteinander verbunden, so daB bei 
Drehung der Zahnscheibe 3 beide Drehscheiben 4 und 5 
30 drehen. An beiden sich gegenuberliegenden Seiten der 
Drehscheiben 4, 5 sind jeweils drei einander gegenuber- 
liegende Aufnahmestifte 51 befestigt, in die Einhange- 
korbe 6 eingehangt sind Die Einhangekorbe 6 werden 
noch im folgenden detaillierter beschrieben. Am unte- 
35 ren vorderen Seitenrand der Seitenwande 1, 2 sind je- 
weils Einhakvorrichtungen 15 vorgesehen, in die ein an 
sich bekannter Wagen (nicht gezeigt) mit einer Hebe- 
vorrichtung einhangbar ist so daB der gesamte Ein- 
schubrahmen 22 in und aus dem Ofen herein- bzw. her- 
40 ausfuhrbar ist 

In der Fig. 2 ist der Garraum 91 des Ofens 9 detaillier- 
ter dargestellt Auf der Ruckwand des Garraums 91 ist 
ein HeiBlufter 12 angeordnet durch den HeiBluft in den 
Garraum 91 eingefuhrt wird. Auf der linken Seitenwand 
45 des Garraums 91 ist ein Antriebsrad 10 angeordnet das 
durch ein darunter angebrachtes Schutzblech 11, das 
von der Seitenwand des Garraums 91 vorsteht, vor Be- 
schadigung geschutzt wird. In dem Bodenblech des Gar- 
raums 91 sind in den Seitenbereichen Fuhrungssicken 13 
50 eingeformt, so daB der Einschubrahmen 22 beim Ein- 
bzw. Herausziehen gefuhrt wird. 

Bei der in Fig. 3 gezeigten detaillierteren Darstellung 
des Antriebsrads 10 ist zu erkennen, daB an dem An- 
triebsrad eine Anzahl Stifte 14 kreisfdrmig angeordnet 
55 sind, die in die entsprechende Zahnung der Zahnscheibe 
3 des Einschubrahmens 22 bei eingeschobenem Ein- 
schubrahmen 22 eingreifen. Das Schutzblech 1 1 besteht 
aus einem mehrfach abgekanteten Blechstreifen, der 
von der Seitenwand des Garraums 91 wetter vorsteht 
60 als die groBte Erhebung der Antriebsscheibe 10. Dieses 
Blech kann durch Schrauben oder Nieten oder auch 
PunktschweiBen an dem Seitenblech des Garraums be- 
festigt sein. 

In der Fig. 4 ist eine detailliertere Darstellung eines 
65 Einhangekorbs 6 gezeigt der aus zwei voneinander be- 
abstandeten Korbwanden 62 besteht, die durch ICorbst- 
angen 7 fest miteinander verbunden sind. Die Korbstan- 
gen 7 bilden dabei einen im Querschnitt wannenartigen 
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Aufnahmekdrper, in den das Grillgut eingelegt wird. 
Beide Korbwande 62 sind mit einem Einschnitt verse- 
hen, so daB eine Einhangegabel 61 gebildet wird, in die 
die entsprechenden Aufnahmestifte 51 an den Dreh- 
scheiben 4, 5 eingreifen. Dadurch wird ein Einhange- 5 
korb 6 zwischen den beiden Drehscheiben 4, 5 schwenk- 
bargelagert. 

Die Fig. 5 zeigt die AuBenansicht des Ofens 9 bei 
entfernter AuBenwandung. Auf der Riickseite des Ofens 
ist die Hinteransicht des Heizlufters 12 zu sehen. Auf der 10 
einen Seitenwand des Ofens 9 ist der Antrieb 16, hier ein 
Elektromotor, befestigt, der uber ein Getriebe 20 ein 
Ritzel 18 antreibt. Uber eine Kette 19 wird ein Abtriebs- 
zahnritzel 17 angetrieben, das mit dem auf der Innensei- 
te des Ofens angebrachten Antriebsrad 10 uber eine 15 
Welle starr verbunden ist. Bei der in Fig. 5 gezeigten 
perspektivischen Ansicht ist noch die Isolierung 21 an- 
gedeutet, welche die gesamte Wandung des Garraums 
91 auBen umgibt 

Die Fig. 6 stellt eine schematische Darstellung des 20 
eingeschobenen Einschubrahmens 22 im Garraum 91 
dar. Hierbei ist die Seitenwand des Garraums 91 teilwei- 
se ausgebrochen. Die Zahnscheibe 3 des Einschubrah- 
mens 22 greift in eingeschobenem Zustand in die Stifte 
51 des Antriebsrads 10 ein. Angedeutet sind zudem 25 
nochmals die Kette 19 und das Ritzel 18, das durch den 
Elektromotor 16 angetrieben wird. Wird der Einschub- 
rahmen 22 in Richtung des Pfeils A herausgezogen, so 
lost sich die Zahnscheibe 3 problemlos von dem An- 
triebsrad 10 auf der Innenseite des Garraums 91. Ent- 30 
sprechenderweise kommt beim Einschieben des Ein- 
schubrahmens 22 in den Garraum 91 die Zahnscheibe 3 
in der Endstellung des Einschubrahmens 22 mit dem 
Antriebsrad 10 bzw. dessen daran befestigten Stiften 14 
in Eingriff. 35 

Wird nun der Elektromotor betatigt, so wird uber das 
Antriebsritzel 18 und die Kette 19 das auf der AuBensei- 
te des Garraums angebrachte Antriebsritzel 17 gedreht 
und gleichzeitig das damit starr verbundene Antriebs- 
rad 10 auf der Innenseite des Garraums 91. Dement- 40 
sprechend wird in eingeschobenem Zustand des Ein- 
schubrahmens 22 die Zahnscheibe 3 gedreht, wodurch 
die Drehscheiben 4, 5 mitdrehen. Da die Einhangekorbe 
6 im eingehangten Zustand frei schwingend zwischen 
den Drehscheiben 4, 5 an den Aufnahmestiften 51 aufge- 45 
hangt sind, wird in optimaler Weise das Grillgut von 
alien Seiten gegrillt. Das abtropfende Fett wird in einer 
Auffangschale 22, wie in der Fig. 7 gezeigt, aufgefangeru 
Die Auffangschale 22 liegt dabei auf Tragern 23, die an 
den Seitenwanden 1 , 2 angebracht sind, auf. 50 

Ist das gesamte Grillgut fertiggegrillt, so wird die 
nicht dargestellte Tur am Ofen 9 geoffnet und ein an sich 
bekannter Wagen vorgefahren.der eine Eingriffvorrich- 
tung aufweist, die in die Einhakvorrichtungen 15 am 
Einschubrahmen 22 eingreifen und es ermoglichen, daB 55 
der gesamte Einschubrahmen 22 aus dem Garraum 91 
des Ofens 9 herausgezogen werden kann. Indem ein 
zweiter Einschubrahmen 22 bereits wahrend der Grill- 
zeit vorbereitet wurde, kann nun durch einfachen Aus- 
tausch der Einschubrahmen die Warme des Ofens be- 60 
reits fur das nachste Grillgut genutzt werden. Hierzu 
wird der mit noch nicht gegrilltem Grillgut bestuckte 
Einschubrahmen 22 in den Garraum 91 eingefuhrt, wo- 
bei die Seitenwande 1, 2 auf den Fuhrungen 13 aufliegen. 
Dadurch, daB vorteilhafterweise eine Dampfzufuhr im 65 
Garraum 91 vorgesehen ist, wird das Grillergebnis stark 
verbessert. Die Dampfzufuhr geschieht auf bekannte 
Art und Weise und ist bereits in verschiedenen Ofen 
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verwirklicht. 

Dadurch, daB eine Impulssteuerung fur den Elektro- 
motor vorgesehen ist, kann auf einfache An und Weise 
das Beschicken und Entladen der Korbe 6 auch in einge- 
fahrenem Zustand des Einschubrahmens 22 im Garraum 
91 geschehen, indem die Korbe jeweils entsprechend 
auf der zum Bediener weisenden Seite positioniert wer- 
den. 

Patentanspruche 

1. Ofensystem zum Garen, Kochen, Backen und Re- 
generieren einerseits und zum Grillen andererseits 
von Lebensmitteln durch Einbringen von Warme in 
einen Garraum (91) des Ofens (9), mit 

— mindestens einem in bzw. aus dem Garraum 
(91) hereinbzw. herausfuhrbaren Einschubrah- 
men (22), der zumindest jeweils zwei miteinan- 
der verbundene Drehscheiben (4, 5) aufweist, 

— die jeweils auf sich gegenuberliegenden In- 
nenseiten des Einschubrahmens (22) drehbar 
gelagert sind, 

— die jeweils mit zumindest einem Aufnahme- 
stift (51) versehen sind, in die ein Einhangekorb 
(6) fur die Lebensmittel schwenkbar einhang- 
bar ist, und 

— mindestens einem am Ofen angebrachten 
Antrieb (16) zum Drehen einer Drehscheibe 
(4), der mit der Drehscheibe (4) ein- bzw. aus- 
kuppelbar ist 

2. Ofensystem nach Anspruch 1, bei dem der An- 
trieb (16) aus einem auBerhalb des Garraums (91) 
angebrachtem Elektromotor (16) besteht, der ein 
auf der AuBenwandung des Garraums (91) drehbar 
gelagertes Antriebsritzel (17) antreibt und dieses 
Ritzel (17) mit einem auf der Innenseite der ent- 
sprechenden Seitenwand (1) des Garraums (9) an- 
gebrachten Antriebsrad (10) verbunden ist 

3. Ofensystem nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
bei dem ein an dem Einschubrahmen (22) drehbar 
gelagerte Zahnscheibe (3) in eingeschobenem Zu- 
stand des Einschubrahmens (22) mit dem auf der 
Innenseite des Ofens (9) angeordneten Antriebsrad 
(10) eingreift 

4. Ofensystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einhangekorb (6) aus zwei von- 
einander beabstandeten Seitenwanden (62) besteht, 
die durch Stangen (71) miteinander verbunden sind 
und die Seitenwande (62) Einhangegabeln (61) auf- 
weisen, welche in die Aufnahmestifte (51) des Ein- 
schubrahmens (22) einhangbar sind. 

5. Ofensystem nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Schutzblech (11) unter und/oder uber dem 
Antriebsrad (10) auf der Innenseite des Ofens (9) 
angebracht ist 

6. Ofensystem nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB am Boden des Garraumes (91) eine oder meh- 
rere Fuhrungen (13) vorgesehen sind, die zur Auf- 
nahme des Einschubrahmens (22) dienen. 

7. Ofensystem nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, bei dem der Garraum (91) 
durch Heizspiralen und/oder Ober- und Unterwar- 
me und/oder HeiBluftzufuhr beheizt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB zusatzlich Dampf in den Gar- 
raum (91) zufuhrbar ist 
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